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Bestimmung der Legierungsgruppen:

	
	Probe 1
	Probe 2
	Probe 3
	Probe 4
	Probe 5

	1
	59,08
	15,49
	25,16
	34,82
	32,79

	2
	59,00
	15,49
	25,16
	35,18
	32,79

	3
	58,99
	15,49
	25,18
	35,06
	32,79

	4
	59,03
	15,48
	25,18
	35,11
	32,79

	5
	59,05
	15,46
	25,21
	35,10
	32,77

	6
	58,65
	15,45
	25,22
	35,46
	31,69

	Mittelwert (in MS/m)
	58,97
	15,48
	25,19
	35,12
	32,60




	
	Kupfer
	Messing
	
	Alu
	


Erichson – Tiefenmessung

Probe 6

	
	1. Messung
	2. Messung
	3. Messung
	4. Messung

	Prüfkraft
	1300 daN
	1300 daN
	1300 daN
	1300 daN

	Tiefung
	10,6 mm
	10,7 mm
	10,7 mm
	10,8 mm


	Mittelwerte

	Prüfkraft: 1300 daN

	Tiefung: 10,7 mm


Nach der Normalkornskala von Erichson haben die Messungen dieser Probe eine „MITTEL FEINE“ Textur. Die Bruchlinie des Risses verläuft in Umfangsrichtung, sie ist isotrop, da sich die Zug- und Druckkraft gleichmäßig nach außen verteilt.

Hier handelt es sich um ein weicheres Blech, wenn man die zwei Proben 6 und 7 vergleicht anhand der aufgewandten Prüfkraft und Tiefung.
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Probe 7

	
	1. Messung
	2. Messung
	3. Messung
	4. Messung

	Prüfkraft
	2000 daN
	1800 daN
	1700 daN
	1700 daN

	Tiefung
	9,2 mm
	8,5 mm
	8,3 mm
	8,3 mm


	Mittelwerte

	Prüfkraft: 1800 daN

	Tiefung: 8,575 mm


Hier wurde eine „SEHR FEINE“ Textur ermittelt. Die Bruchlinie des Risses verläuft „gerade“ über die gezogen Blechprobe. Somit muss eine stark ausgebildete Faserstruktur vorhanden sein.

Korngrenzenbestimmung und Beurteilung:

Probe 10:

Diese Probe weist eine Korngröße Nr.9 laut ASTM-Korngrößen-Richtreihe auf. Es ist ein feines Gefüge, dieser Werkstoff wurde ziemlich wahrscheinlich sehr langsam abgekühlt.

Probe 11:

Diese Probe weist eine Korngröße Nr.11 laut ASTM-Korngrößen-Richtreihe auf. Dieses Körner sind noch kleiner als die der vorherigen Probe. Es ist davon auszugehen, das dieser Werkstoff durch Rekristallisationsglühen nachbehandelt wurde.

Koerzitivkraftmessung

Probe 6:

	0
	11,5
	amin
	0
	14
	amin
	0
	13
	amin

	90
	13
	11,5
	75
	14,5
	13,95
	130
	14
	13

	165
	11,5
	amax
	170
	13,9
	amax
	190
	13
	amax

	235
	12,5
	12,75
	252
	14,5
	14,5
	242
	15
	14,5

	0
	14,8
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	0
	14
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	0
	14,3
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	140
	14
	14,25
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	13,5
	95
	13
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	15
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	170
	13
	amax
	190
	14,5
	amax

	285
	14,5
	14,5
	257
	15
	14,75
	285
	13,5
	13,9
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Mittelwert amin: 13,24166

Mittelwert amax: 14,15

TG=[(amax-amin)/amax]*100=6,419%
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Probe 7:

	0
	38   
	amin
	0
	41
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	0
	38
	amin

	90
	46
	37,6
	80
	37,8
	37,9
	90
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	37,5
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	40
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	175
	37
	amax
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	45
	45,5
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	38
	40,5
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	46
	46,15

	0
	41
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	0
	40,2
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	0
	37
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	90
	36
	37
	90
	43
	39,85
	57
	30,5
	32,2

	175
	40
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	175
	39,5
	amax
	175
	35,5
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	260
	38
	40,5
	264
	43
	43
	265
	33,9
	36,25


Mittelwert amin: 37,00833

Mittelwert amax: 41,98333

TG=[(amax-amin)/amax]*100=11,85%
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Aufweitung und Zugfestigkeit nach Siebel und Pomp:

Aufweitung:
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Zugfestigkeit: 
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Probe 8

	Bohrungs- ø
	1,202 cm

	Dicke des Blechs
	1,06 mm


Ausgangszustand des Bleches:

Ermittlung des Bohrungsdurchmessers durch Errechnung des Mittelwertes nach der Tiefzieh- Aufweitung des Stahlbleches:

	Ø1
	Ø 2
	Ø 3
	Ø 4
	Ø Mittelwert)

	2,018 cm
	2,086 cm
	2,560 cm
	2, 080 cm
	2,18 cm


	Prüfkraft
	5000 daN

	Tiefung
	11,2 mm
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	Blatt: 5


	AU
	81,36 %

	Rm
	53,66 N/mm2


Dieser Werkstoff hat eine anisotrope Textur. Der Riss verläuft gerade von der Bohrung weg, deshalb muss es sich um eine stark ausgebildete Faserstruktur des Bleches handeln.

Probe 9

	Bohrungs- ø
	1,102 cm

	Dicke des Blechs
	1,1 mm


Ausgangszustand des Bleches:

	Ø 1
	Ø 2
	Ø 3
	Ø 4
	Ø (Mittelwert)

	1,272 cm
	1,260 cm
	1,266 cm
	1,270 cm
	1,267 cm


	Prüfkraft
	5200 daN

	Tiefung
	5,6 mm


	AU
	14,97 %

	Rm
	51,92 N/mm²


Dieser Werkstoff hat eine isotrope Textur. Der Riss verläuft entlang der Umfangsrichtung, somit werden Druck- und Zugkräfte symmetrisch verteilt. 
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Probe6
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Probe7
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